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Antrag auf Nichtnennung 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



© Verfahren und Vorrichtung zur Formgebung eines Streckgitterbandes aus thermoplastischem Material 



(g) Die vorliegende Erfindung liefert somit eine Vorrichtung 
fur ein kontinuieriiches Verfahren zur maBgenauen Formge- 
bung eines Streckgitterbandes aus thermoplastischem Ma- 
terial zu einem Streckgitter-Winkelprofil. Dabei wtrd das 
noch heiSe Streckgitterband durch zwei Fuhrungen, welche 
das Streckgitterband anwinkeln, zwischen zwei sich von 
oben und unten parabetformig schlieSende Prismenglieder- 
ketten gefuhrt, auf denen winkelfdrmig ineinander grerfende 
Prismen angeordnet sind. Diese formen das Streckgitter- 
band unter maBhaltiger Einspannung zu einem Winkelprofil 
und transportieren es weiter bis sich das Material abgekuhh 
hat und als Streckgitter-Winkelprofil am Ende der Formge- 
bungsvorrichtung austritt. An senile Bend bewegen sich die 
Prismenglieder wie eingangs auseinander und warden durch 
die Ketten ruckgefuhrt. 
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Beschreibung 



DE 40 14 525 Al 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Formgebung eines Streckgitterbandes aus 
weichplastischem PVC-Material zu einem WinkelprofiL 

Das vorgegebene Verfahren und die Formgebungs- 
einrichtung sollen einerseits eine unmittelbar an die 
Streckung erfolgende mittige Abwinkelung ermdgli- 
chen, andererseits auch in Dicke und Schenkellange des 
Streckgitterbandes MaBhaltigkeit sicherstellen. 

Die Offenlegungsschrift Nr. 25 18456 zeigt ein Ver- 
fahren mit gegeneinander laufenden Kammen zur Her- 
stellung beidseitig geweltter Bahnen. 

Aus der Patentschrift Nr. 37 42 319 ist ein Verfahren 
bekannt, bei welchem mittels geschr&nkter Bander und 
dagegen wirkender Formgebungsschienen ein Streck- 
gitterband in Winkeiform gebracht werden soli. Es hat 
sich aber gezeigt, daB dieses Verfahren nur Winkelprofi- 
le mit scharfer AuBenkante ermdglicht, der Anwen- 
dungszweck aber abgerundete AuBenkanten erfordert 
Die bei der Streckung entstandenen Aufwdlbungen der 
Stege in die 3. Dimension mit einem Band nicht plan 
gedruckt und das Streckgitterband nicht maBhaltig her- 
gestellt werden kann. AuBerdem hat sich gezeigt, daB 
das Streckgitterprofil iiber eine l&ngere Distanz in abge- 
winkelter Form gehalten werden muB, so, daB sich das 
Material abkuhlen kann und die Form fixiert ist Auch ist 
der Abstand zwischen Streckung und Abwinkelung zu 
groB, so daB wieder Warme zugefflhrt werden muB. 
Obendrein ist der Bandtransport eine auBerst labile und 
aufwendige Vorrichtung die konstante Ergebnisse nicht 
zuiaBt 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde diese Man- 
gel zu beseitigen, urn auf einfachere und sicherere Art 
das geforderte Streckgitter-Winkelprofil zu erhalten. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl dadurch geldst, 
daB das aus thermoplastischem Material bestehende 
Streckgitterband unmittelbar nach der Streckung in 
noch weichplastischem Zustand mittels FQhrungen zwi- 
schen von oben und unten ineinander greifender Pris- 
mengiieder gefiihrt und von diesen in rechtwinklige 
Form gebracht, kalibriert und weitertransportiert wird, 
bis sich das Material abgekuhlt hat und die vorgegebene 
Form fixiert ist AuBerdem soil erreicht werden, daB die 
bei der Reckung entstandenen Aufwdlbungen der Stege 
in die 3. Dimension wieder plan gedruckt werden. Die 
genaue MaBhaltigkeit wird durch ein oberes bzw. unte- 
res Ftthrungsprofil erreicht, welche, unabhangig vonein- 
ander, in horizontaler und vertikaler Richtung verstell- 
bar sind. Dadurch kann sowohl die Breite des Streckgit- 
ter-Winkelprofils, als auch eine genau gleichmaBige 
Dicke der beiden Schenkel eingehalten werden. Mit ei- 
ner Klemmvorrichtung kdnnen diese FQhrungsprofile 
einschlieBIich den darauf gleitenden Prismengliederket- 
ten gegeneinander verspannt und justiert werden, so 
daB am Ende der Formgebungsvorrichtung ein winkel- 
rechtes, maBhaltiges Streckgitter-Winkelprofil austritt 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und im folgenden naher be- 
schrieben. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung der Form- 
gebungsvorrichtung zur Abwinkelung eines Streckgit- 
terbandes. 

Fig. 2 zeigt einen schematischen Querschnitt der 
Formgebungsvorrichtung. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, wird das weichplastische 
Streckgitterband 1 unmittelbar nach dem hier nicht dar- 
gestellten Streckvorgang durch zwei dachfdrmig ausge- 



30 



bildete, horizontal verstellbare FQhrungen 2 der Form- 
gebungsvorrichtung in angewinkelter Form zugefiihrt 

Die auf je einer oben bzw. unten umlaufenden JCette 
angebrachten, winkelfdrmig ineinander greifenden Pris- 

5 mengiieder 3 und 4 laufen kraftschlussig mit dem 
Streckgitterband 1 zusammen und winkeln dieses zu 
einem rechtwinklig, gleichschenkligen Streckgitterprofil 
ab. Dabei werden die bei der Streckung entstandenen 
Aufwdlbungen der Stege plan gedruckt Das mit einer 

io Klemmvorrichtung 6 maBgenau fixierte Material wird 
durch die Prismengliederketten weitertransportiert bis 
es sich abgekQhlt hat und in Form eines Streckgitter- 
Winkelprofils 7 am Ende der Formgebungsvorrichtung 
austritt AnschlieBend offnen sich die Prismenglieder 3 

15 und 4 wieder und werden mittels der Ketten rilckge- 
fuhrt 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kdnnen die auf je einer 
oberen bzw. unteren Fiihrung 5 gleitenden Prismenglie- 
derketten, unabhangig voneinander, in horizontaler und 

20 vertikaler Richtung durch die Fflhrungsprofile 5 ver- 
stellt werden. Durch eine Klemmvorrichtung 6 kdnnen 
die FUhrungsprofile 5 mit den darauf gleitenden Pris- 
mengliederketten gegeneinander verspannt und justiert 
werden, so daB stetige MaBhaltigkeit gewahrleistet ist 

25 und das Streckgitterband 1 am Ende der Formgebungs- 
vorrichtung als Streckgitter-Winkelprofil 7 austritt 



PatentansprQche 

1. Verfahren und Vorrichtung zur Formgebung ei- 
nes Streckgitterbandes aus weichplastischem PVC- 
Material zu einem Winkelprofil, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das heiBe Streckgitterband (1), un- 
mittelbar an den hier nicht dargestellten Streckvor- 
gang, iiber Fuhrungen (2) zwischen von oben und 
unten ineinander greifende Prismenglieder (3 und 
4) geftihrt, zu einem Winkel a 90° abgewinkelt, un- 
ter Einspannung (6) kalibriert und weitertranspor- 
tiert wird, bis sich das Material abgekuhlt hat und 
am Vorrichtungsende als Streckgitter-Winkelprofil 
(7) austritt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mittels horizontal verstellbarer, dach- 
fdrmig ausgebildeter FQhrungen (2), das Streckgit- 
terband (1) in angewinkelter Form genau mittig der 
Langsachse den Prismengliedern (3 und 4) zuge- 
fiihrt werden kann. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf je einer oben bzw. unten umlau- 
fenden Kette ineinander greifende Prismenglieder 
(3 und 4) angeordnet sind, die einen Winkel a 90° 
zur Langsachse bilden. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Prismenglieder (3 und 4) auf FUhrungsprofi- 
len (5) gleiten, welche, unabhangig voneinander, ho- 
rizontal und vertikal verstellbar sind. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FQhrungsprofile (5) samt den darauf glei- 
tenden Prismengliedern (3 und 4) mit einer Klemm- 
vorrichtung (6) in vertikaler Richtung gegenein- 
ander verspannt und justiert werden kdnnen. 
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Forming expanded grid angle section in PVC - has form tools mounted on 
endless chains to heat set required shape 
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Alerting Abstract DE A 

An angle section made of expanded grid material in soft PVC is guided 
from the drawing stage to a setting process where it is held to a right 
angle shape by matching form tools. The tools can be arranged to be 
attached to an upper and lower endless driving chain and to slide on guide 
rails. They can be independently adjusted in the vertical and horizontal 
direction. 

USE /ADVANTAGE - The process ensures that a straight profile is maintained 
and that the section has the required radius in the corner. @(4pp 
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